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Ü
rün M

ontajı / P
roduct A

ssem
bly

K
ablo bağlantıları bağlantı şem

asına göre yapılır.
C

able connections are m
ade according to the w

iring diagram
.

M
odül m

ontaj yapılacak kasa içerisine yerleştirilip ve tırnak vidaları ile sıkıştırılarak sabitlenir.
The m

odule is inserted into the enclosure and fixed by tightening w
ith claw

 screw
s.

K
apak çerçeveye takılır.

The cover is assem
bled to fram

e.
Ç

erçeve şasenin üzerine konum
landırılır ve vidalar yardım

ıyla sabitlenir.
The fram

e is placed on the chassis and fixed by screw
ing.

D
üğm

e m
odül üzerinde ki pim

e yerleştirilerek m
ontaj tam

am
lanır.

The assem
bly is com

pleted by placing the rotary button to the pin on the m
odule.
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