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M
odül / M

odule

Ü
rün M

ontajı / P
roduct A

ssem
bly

Tırnak / C
law

K
ablo bağlantıları bağlantı şem

asına göre yapılır.
C

able connections are m
ade according to the w

iring diagram
.

M
odül m

ontaj yapılacak kasa içerisine yerleştirilip ve tırnak vidaları ile sıkıştırılarak sabitlenir.
The m

odule is inserted into the enclosure and fixed by tightening w
ith claw

 screw
s.

O
val çerçeveye takılır.

The fram
e fixing part is assem

bled to fram
e.

Ç
erçeve şasenin üzerine konum

landırılır ve baskı uygulanarak sabitlenir.
The fram

e is positioned on the chassis and fixed by applying a pushing pressure.
Tuştaki tırnaklar oval içinde ki pim

lere yerleştirilerek m
ontaj tam

am
lanır.

The assem
bly is com

pleted by placing the rocker claw
s to the pins on the fram

e fixing part.

B
ağlantı Şem

ası / W
iring D

iagram

Tuş / R
ocker

O
val / Fram

e Fixing P
art

Ç
erçeve / Fram

e

Ş
ase / C

hassis

D
evre Ş

em
ası / C

ircuit D
iagram

- 10A
X

,250V
~

- B
ir kutuplu, iki yollu

- V
idalı ve klipsli bağlantı

- 10A
X

,250V~
- 1 P

oles, 2 Line
- W

ith screw
 or clips

Ü
rün B

oyutları / P
roduct D

im
ensions
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